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Technisches Datenblatt

Allgemeine Beschreibung:
E3762/Fe Rapid wurde fir die schnelle Reparatur von beschadigten Metallteilen, wie z.B. Gehdusen, Rohren, Ventilen
und Motorblécken entwickelt. Aufgrund seiner dunklen Farbe sind mit Fe Rapid bei Eisen und Stahl unsichtbare
Reparaturen moglich. Im ausgehérteten Zustand kann Fe Rapid, ebenso wie ein Metall, mechanisch nachbearbeitet
(gefeilt, gebohrt, gefrast oder gesagt) werden. Fe Rapid ist besonders resistent gegen abrasive und korrosive Medien
sowie gegen aggressive Chemikalien und gewahrleistet somit eine dauerhafte Reparatur auch unter kritischen

Einsatzbedingungen.

Physikalische Eigenschaften: Harz (A) Harter (B) Mischung
Farbe grau grau grau
Viskositat (mPa.s) Pastds Pastds Pastos
Spez. Gewicht 3,20 2,00 2,60
Mischungs- - Gewichtsteile 100:62 Spaltfullvermégen (an ~5mm
Verhaltnis - Volumenteile 1:1 senkrechten Flachen)

Die empfohlene Einsatztemperatur fir dieses Produkt liegt zwischen -55 und +100°C. Bei geringen Belastungen
kénnen kurzzeitig héhere Temperaturen (bis ca. 200°C) aufgebracht werden.

Typische Eigenschaften:

Aushartung Topfzeit Handfest Funktions- Endfest _ ) o
fest Die Aushéartegeschwindigkeit von 2K-
Epoxidharzen ist
temperaturabhangig. Eine
- bei 23°C 8 Min 15 Min 3 Std 6 Std Verringerung der Temperatur um 8°C
) ) ) ) verdoppelt die Aushartezeit
annahernd,
eine Temperaturerh6hung um 8°C
- bei 60°C _ _ 4 Min. 30 Min. fuhrt zur Halbierung der Aushértezeit.
Die bei der Verklebung von Verbundwerkstoffen erzielbaren Festigkeiten &hneln
: . denen auf Stahl, es kommt jedoch haufig vor Erreichen dieser Festigkeit zur
ZugSC’L]/erfesztlgkelt 15 \vorzeitigen Delamination des Verbundwerkstoffes. Bei Aluminium- und
(N/mmz2) (Stahl) Kupferverbindungen wird die maximal erreichbare Festigkeit vom Modul der
Fugeteilmaterialien und der Flgeteildicke bestimmt.
Lagerung:

Bei Lagerung des Produktes im ungetffneten Originalgebinde bei 5-25°C betragt die Lagerstabilitat 12 Monate ab
Auslieferung durch Bondmaster.

Sicherheitsmal3nahmen :
Die vollstandigen Informationen entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt. Unabhangig von der Einstufung des
Produktes wird bei seiner Verwendung eine gute Betriebshygiene empfohlen.

Gebrauchsanleitung :
Harz (A) und Harter (8) werden im richtigen Mischungsverhdltnis grindlich vermischt. Nicht mehr Klebstoff
anmischen, als in der Topfzeit verarbeitet werden kann. Die zu verklebenden Oberflachen sollen sauber, trocken und

fettfrei sein.
Wenn sehr hohe Festigkeiten gefordert sind, sollten die Oberflachen, unter Verwendung des Oberflachen-

vorbehandlungsmittels SIP, gestrahlt oder geschliffen werden.

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. lhre Genauigkeit kann nicht garantiert und
keine Verantwortung fur sie Gbernommen werden Aulerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor der Verwendung dieser
Produkte sollen Kunden Ihre eigenen Prifungen durchfuhren. um sicherzustellen, dass das jeweilige Produkt fir ihre speziellen Bedurfnisse unter lhren eigenen Betriebsbedingungen geeignet Ist




