PERMABOND ET5401
2-K Epoxidharzklebstoffe

provisorisches Technisches Datenblatt

Besondere Eigenschaften

¢ Verklebt eine Vielzahl unterschiedlicher

Materialien

Einfache Anwendung
Hohe Festigkeit

-

Tropft nicht

Beschreibung

Hohe Kerbschlagfestigkeit
Hohe Temperaturbestandigkeit

Aushartung bei Raumtemperatur

PERMABOND ET5401 ist ein 2-komponentiger,
halbflexibler nicht schrumpfender Epoxid-
klebstoff im Mischungsverhaltnis 2:1 mit guter
Haftung auf unterschiedlichen Materialien wie
Holz, Metallen, Keramik und einigen Kunst-
stoffen. Permabond ET5401 bietet eine hoch-
feste, hochtemperaturbestandige Verklebung.

Physikalische Eigenschaften

Eigenschaften der endfesten Verklebung

Abscherfestigkeit 30-33 N/mm?
(unlegierter Stahl)* (4400 - 4800 psi)
Dielektrizitatskonstante 22 kV/mm

ET5401A ET5401B
Chemische Epoxidharz Polyamidharter
Zusammensetzung
Farbe Weil} Schwarz
Viscositat bei 25°C Hochpastos Hochpastos

Eigenschaften der Verklebung

Mischungsverhaltnis nach Volumensteilen | 2:1

Spaltfull bis zu 5mm 0.2in
Topfzeit bei20°C 10-12 Min.
Handlingfestigkeit 30-60 Min.
Vollstandige Aushartung 72 Stunden

* Die zu erreichende Festigkeit wird durch die Oberfldchen-
vorbereitung und die Spaltausbildung beeinflusst.
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ET5401 kann bei geringen Belastungen kurzzeitig
auch hoheren Temperaturen ausgesetzt werden (z.B.
bei Einbrennlack- oder Schwall-L6t-Verfahren).
Niedrigste Temperatur bei Endfestigkeit: -40°C
(abhangig von den verwendeten Materialien).

Zusditzliche Informationen

Die Verwendung dieses Produktes in Verbindung mit
stark oxidierenden Materialien wird nicht
empfohlen.

Unabhangig von der Einstufung des Produktes wird
bei seiner Handhabung eine gute Betriebshygiene
empfohlen.

Die vollstandigen Informationen entnehmen Sie bitte
dem Sicherheitsdatenblatt.

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. Ihre Genauigkeit kann nicht garantiert
und keine Verantwortung fur sie ibernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor der
Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstdndigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, dass das jeweilige Produkt fiir inre speziellen
Bedirfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.
Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem K&ufer jedoch zur Unterstiitzung bei der
Anpassung unserer Produkte an ihre Bedurfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfigung. Kein Teil dieses Dokuments darf so ausgelegt

werden, als wiirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne Genehmigung vom
Besitzer des Patentes darstellen. Wir erwarten ebenso von den Kéufern unserer Produkte, dass sie diese in Vereinbarung mit den geléufigen Forderungen des ,,Chemical Manufacturers

Association’s Responsible Care ® Program“ benutzen.
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Oberflichenvorbereitung

Vor dem Auftragen des Klebstoffes sollten die
Oberflachen, sauber, trocken und fettfrei sein. Wir
empfehlen Permabond Cleaner A fir das Entfetten
der meisten Oberflachen. Die Oxidschicht einiger
Metalle, wie Aluminium, Kupfer und ihre
Legierungen, sollte vor dem Auftragen des Klebstoffs mGas und Wasserzertifikate
mit Schmirgelpapier entfernt werden, um die mHochtemperaturbestandig
Qualitat der Verklebung zu verbessern. mFlexibel

Andere Produkte von Permabond
Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

mVerstarkt

Anwendung des Klebstoffes Cyanacrylate

1. Doppelkammerkartuschen:

a) Kartusche einsetzen.
b) Verschlusskappe abnehmen und Material

mGeringes Ausblihen
® Geringe Ausdampfung
mFlexibel

ausbringen bis aus beiden Kammern
Material austritt.
c) Mischdise aufsetzen.

2. Tragen Sie den Klebstoff auf einer Ober-
flache auf und vermeiden Sie
Lufteinschlisse.

3. Fugen Sie die Teile innerhalb von 10 Minuten uFlexibel
mit ausreichendem Druck, so dass der
Klebstoff sich Giber den gesamten zu
verklebenden Bereich verteilt.

4. GroRe Mengen / hdhere Temperaturen
senken die mogliche Verarbeitungszeit.

5. Benutzen Sie eine Spannvorrichtung /
Klammer, fiir 30-60 Minuten.

6. Die vollstandige Aushartung ist nach 72
Stunden bei 25°C (77°F) erreicht. Zusétzliche
Warmezufuhr verkiirzt die Aushartung.

mHochtemperaturbestdandig

Epoxies

mSchnelle Aushartung
mVerstarkt

Verstarkte Acrylate

mSchnelle Aushartung
mGeringer Geruch
mVorgemischt

mHohe Spaltfiillung

UV Klebstoffe

mGlas- / Kunststoffverklebung
mOptisch klar

Lagertng mKeine Verfarbung
Lagerungstemperatur 5 bis 25°C
serinesteme (41 bis 77°F)
Haltbarkeit
(im ungeoffneten Originalgebinde) 12 Monate

Ernst Karl Winter Weg 8/2
1190 Wien

Tel: +43 (0)1 3288889 -0
Fax: +43 (0)1 328 88 89 — 90
E-Mail: office@komp.at

aEase— WWW.Komp.at

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. Ihre Genauigkeit kann nicht garantiert
und keine Verantwortung fur sie ibernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor der
Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstdndigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, dass das jeweilige Produkt fiir inre speziellen
Bedurfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.

Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem Kaufer jedoch zur Unterstiitzung bei der
Anpassung unserer Produkte an ihre Bedurfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfigung. Kein Teil dieses Dokuments darf so ausgelegt

werden, als wiirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne Genehmigung vom
Besitzer des Patentes darstellen. Wir erwarten ebenso von den Kaufern unserer Produkte, dass sie diese in Vereinbarung mit den gelaufigen Forderungen des ,Chemical Manufacturers
Association’s Responsible Care ® Program*“ benutzen.
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