Permabond

Engineering Adhesives

PERMABOND® TA4246

Strukturklebstoff
Technisches Datenblatt

Besondere Merkmale

¢ Verklebt eine Vielzahl von Materialien

¢ Rasche Aushartung bei Raumtemperatur

¢ Kein Anmischen erforderlich

¢ Flr hohe Schal- und StoBbelastungen

¢ Hohe Schlagfestigkeit

¢ Gute Bestandigkeit gegen Chemikalien
Beschreibung

PERMABOND® TA4246 ist ein strukturelles, 2-
komponentiges, ,No-mix“ Klebstoffsystem, welches bei
Raumtemperatur aushartet. TA4246 kann bei der
Verwendung mit Initiator 46 eine Vielzahl von Materialien
verbinden und bildet eine hochfeste strukturelle
Verbindung mit hervorragender
Chemikalienbesténdigkeit. Die Verbindung kann hohe
Schél- und StoRbelastungen aufnehmen. TA4246+INI46
kann zum Ersatz von Fligemethoden wie Nieten oder
Schweien eingesetzt werden, um eine
Gewichtssparende, dauerhafte Verbindung herzustellen.

Physikalische Eigenschaften

Eigenschaften der endfesten Verklebung

Scherfestigkeit
(1S04587)

Stahl: 33-35 N/mm?
Aluminium: 20-30 N/mm?

Schélwiderstand (I1SO 4578)

150-180 N/25mm

Zugfestigkeit (1ISO37) 30N/mm? (4350 psi)
Stossfestigkeit (ASTM D-950) 50-60 kJ/m?
Ausdehnungskoeffizient 6

10 1/K
(ASTM D-696) 80x1071/
Warmeleitvermogen
(ASTM C-177) 0,1 W/(m-K)
Dielektrizitdtskonstante 46
(ASTM D-150) ’
Dielektrische Festigkeit 30-50 kVmm

(ASTM D-149)

Volumenwiderstand

13
(ASTM D-257) 2x 107 Ohm.cm

*Festigkeit wird durch Oberfldchenvorbereitung und Spaltfiill
beeinflusst.

Chemikalische

Methyl h |
Gruppe ethyl methacrylat

Farbe Bernsteingelb

Viskositat bei 25°C 20rpm: 15.000 - 30.000 mPa.s

Spezifisches

1.
Gewicht 0

Eigenschaften der Verklebungmit iitiator 46)

Mischungsverhaltnis

nach Volumenteile 10:1

max.Spaltfillvermogen bis zu 0,5 mm

Handlingsfestigkeit
(Aluminium) (0.3 N/mm?
Scherfestigkeit erreicht) @23°C

Keine Spalt: 2-4 Minuten

Funktionsfestigkeit

(Aluminium) @23°C Keine Spalt: 15-30 Minuten

Endfestigkeit @23°C 24 Std.

Festigkeit wéihrend der Aushéirtung

100
= 80 —
(7]
fb //
s 60 -
(7]
® 40
[}]
o
X 20
0

0 15 30 45 60 75 90 105 120

Minuten

e ~0mm Spalt e (),25mm Spalt

0.5mm Spalt

Die grafische Darstellung zeigt den typischen Aufbau der
Festigkeit bei der Verklebung von Probestiicken, welche bei 23°C
verklebt wurden. Wird die Temperatur um 8°C erhéht, halbiert
sich die Aushartezeit. Niedrigere Temperaturen haben eine
langsamere Aushartung zur Folge.

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. Inre Genauigkeit kann nicht garantiert
und keine Verantwortung firr sie tbernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor der
Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstandigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, dass das jeweilige Produkt fur ihre speziellen

Bedurfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.

Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem K&ufer jedoch zur Unterstiitzung bei der
Anpassung unserer Produkte an ihre Bedirfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfiigung. Kein Teil dieses Dokuments darf so ausgelegt

werden, als wirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne Genehmigung vom
Besitzer des Patentes darstellen. Wir erwarten ebenso von den Kéaufern unserer Produkte, dass sie diese in Vereinbarung mit den gelaufigen Forderungen des ,Chemical Manufacturers

Association’s Responsible Care ® Program” benutzen.
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Hitzebesténdigkeit Zuséditzliche Informationen

Unabhéangig von der Einstufung des Produktes wird bei seiner

100 Handhabung eine gute Betriebshygiene empfohlen. Die
£ g \ vollstéandigen Informationen entnehmen Sie bitte dem
]
= \ Sicherheitsdatenblatt.
=
5" \ . .
g 40 Oberfldchenvorbereitung
o \ Vor dem Auftragen des Klebstoffes sollten die Oberflachen
X 20 o~ sauber, trocken und fettfrei sein. Wir empfehlen Permabond
0 Cleaner A fir das Entfetten der meisten Oberflachen. Die
0 50 100 150 Oxidschicht einiger Metalle, wie Aluminium, Kupfer und ihre

Legierungen, sollte vor dem Auftragen des Klebstoffs mit
Schmirgelpapier entfernt werden, um das Resultat zu

,Hitzebestdndige” Scherfestigkeitsversuche wurden auf Weichstahl durchgefiihrt. verbessern.
Aushdrtung bei Raumtemperatur vollstindig. Vor den Testversuchen wurden die
Teile iiber 30 Minuten auf der Testtemperatur gehalten.

Temperatur (°C)

TA4246 kann bei geringen Belastungen kurzzeitig auch héheren Anwendung des KIEbStOffS

Temperat.l.Jren ausgesetzt.wer.den (z.B. bei Einbren'nlack- oc'ier ' 1)  Vor dem Auftragen des Klebstoffes sollten die

Sch:/vaII—LoE—V?rfahren). Niedrigste Temperatl.Jr 'bEI Endfestigkeit: Oberflichen sauber, trocken und fettfrei sein.

-40°C (abhéngig von den verwendeten Materialien). 2) Tragen Sie zundchst Permabond Initiator 46 auf eine
Oberflache auf, anschlieend TA4246 auf die andere.

Festigkeit bei der Verklebung von: 3) Teile sollten sofort, und spatestens 2 Std. nach
Auftragen des Initiators, fixiert werden. Pressen Sie

ABS 12 N/mm? *) beide Teile so zusammen, dass der Klebstoff diinn und
gleichmaRig verteilt wird.

Aluminium (gebeizt) 28 N/mm? 4) Teile erst nach Erreichen der Handlingsfestigkeit
bewegen, diese ist anwendungs- und

Aluminium (Vorbehandlung 13 N/mm? oberflachenabhingig.

mit Lésungsmittel) 5) Endfestigkeit wird nach 24 Stunden erreicht. Durch

Buchenholz 10 N/mm? *) Warmeeinwirkung kann der Aushartungsvorgang
beschleunigt werden.

Messing 09 N/mm?
Lagerung
Glas 16 N/mm? *)
Lagerungstemperatur 2 bis 7°C
GFK 08 N/mm? *)
Nylon 11 N/mm?
Phenol 12 N/mm? *)
PMMA 09 N/mm? Kontakt Permabond: )
e Osterreich:
Polycarbonat 19 N/mm? *) Ing.E. KOMP GesmbH.
1190 Wien/Vienna
2
PVC 19 N/mm?*) Tel: +43(1)328 88 89-0
Stahl ( hiffen & entettet) 35 N/mm? Fax: +43(1)328 88 89-90
a angescnliiren & entrette mm
i E-Mail: office@komp.at
Stahl (01 verschmutzt) 20 N/mm? Homepage:www.komp.at

Stahl (Vorbeh. Lésungsmittel) 23 N/mm?

Stahl verzinkt 07 N/mm?

*) Versagen/Bruch des Tragermaterials

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. Inre Genauigkeit kann nicht garantiert
und keine Verantwortung firr sie tbernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor der
Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstandigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, dass das jeweilige Produkt fur ihre speziellen
Bedurfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.

Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem K&ufer jedoch zur Unterstiitzung bei der
Anpassung unserer Produkte an ihre Bedirfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfiigung. Kein Teil dieses Dokuments darf so ausgelegt

werden, als wirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne Genehmigung vom
Besitzer des Patentes darstellen. Wir erwarten ebenso von den Kéaufern unserer Produkte, dass sie diese in Vereinbarung mit den gelaufigen Forderungen des ,Chemical Manufacturers
Association’s Responsible Care ® Program” benutzen.
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